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@) Insbesondere f Ur Schlelf- und Pollerarbelten elnsetzbares Vorsatztell bel Werkmaschinen. 

@) Insbesondere fur Schlelf- und Polierarbeiten einsetz- 
bares Vorsatztell bel Werkmaschinen, mlt einer Antrlebs- 
schelbe (1). die auf elner Seite elne Klettschicht (4) und auf 
der anderen Selte elne auf elnen starren Lauf umrustbare 
blegsame Welle (2) aufwelst, und elner Arbeltsscheibe (3), 
die werkstuckseitig mit elner Bearbeitungsscheibe (6) und 
antrlebsseltig mit elnem mlt der Klettschicht (4) der An- 
triebsscheibe (1) unter Bildung elnes Klettverschlusses ver- 
btndbaren Gewebe versehen 1st, wobel die Arbeltsscheibe 
(3) zweltelllg aufgebaut 1st und aus einer gewebehinterleg- 
1 ten Bearbeitungsschelbe (6) und einer Schaumstoffscheibe 
1 (7), deren Scheibenflachen jeweils mil elner Klett- und elner 
Gewebeschlcht (15, 5) versehen sind, besteht. 
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Insbesondere ftir Schleif- und Polie 
einsetzbares Vorsatzteil bei Werkmaschinen 



Die firfindung betrif f t ein insbesondere fUr Schleif - 
und Polierarbeiten einsetzbares Vorsatzteil bei 

Werkmaschinen, mit einer Antriebsscheibe, die auf einer 
Seite eine Klettschicht und auf der anderen Seite eine 
auf einen starren Lauf umrttstbare biegsame Welle aufweist, 
und einer Arbeitsscheibe , die werksttickseitig mit einer 
Bearbeitungsscheibe und antriebsseitig mit einem mit der 
Klettschicht der Antriebsscheibe unter Bildung eines Klett- 
verschlusses verbindbaren Gewebe versehen ist. 

Vorsatzteile mit Antriebsscheiben, die durch Werkmaschinen, 
z.B. Bohrmaschinen, in schnell umlaufende Bewegung versetzt 
werden und die werksttickseitig eine Arbeitsscheibe tragen, 

. sind bekannt. 

Es ist weiterhin bekannt, die Verbindung zwischen Antriebs- 
scheibe und Arbeitsscheibe durch einen KlettverschluB her- 
zustellen, so daB z.B, bei Abnutzung oder Wechsel der 

Arbeitsscheibe ein Austausch schnell erfolgen kann. 

« 

j e nachdem welche Arbeiten durchgef tthrt werden, wird man. die 
Achse der Vorsatzteil^ durch Einsatz einer biegsamen vWelle 
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flexibel halten oder nicht. Besonders ftir Schleif arbeiten 
sind Vorsatzteile derart gestaltet, daB sie neben der 
f lexiblen Welle auf der Unterseite der Antriebsscheiben 
eine Schaumstof f schicht besitzen, wodurch die Schleif leistung 
verbessert wird. Nachteilig eignen sich diese Vorsatzteile 
nicht ftir Arbeiten , die mit starrer Welle 

und hoher Umdrehungszahl a,usgefuhrt werden, wShrend mit 
Vorsatzteilen ohne Schaumstof f schicht bei Schleif- und Poller- 
arbeiten keine optimalen Ergebnisse erzielbar sind. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Vorsatzteil . 
der obengenannten Art so zu gestalten, daB es samtliche 
Schleif- und Polierarbeiten einsetzbar 
ist und auf schnelle und einfache Weise auf das jeweilige 
Einsatzgebiet urarustbar ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemM.fi dadurch gelost, daB bei 
dem Vorsatzteil die Arbeitsscheibe zweiteilig aufgebaut ist 
und aus einer gewebehinterlegten Bearbeitungsscheibe und 
einer Schaumstof fscheibe , deren Scheibenf lachen jeweils 
mit einer Klett- und einer Gewebeschicht versehen sind, 
besteht. 

Bei dem erfindungsgemaBen Vorsatzteil wird eine_si'chere und 
leicht losbare Verbindung zwischen Antriebsscheibe, Schaum- 
stof f schicht und Bearbeitungsscheibe jeweils durch Klettver- 
schluB hergestellt. Das Vorsatzteil ISBt sich ftir Arbeiten, 
die eine Schaumstof f zwischenscb: -;ht nicht erfordem, durch 
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einf aches Entfernen dieser Schicht umriisten, wddurch die 
bekannte Form des Vorsatzteils mit Antriebsscheibe und. 
verbundener Arbeitsscheibe hergestellt wird- 

Den unterschiedlichen Einsatzgebieten entsprechend ge- 
staltet man die Arbeitsscheibe einmal als 
Poliertuch oder Poliervlies. Fur Schleif arbeiten sind 
Arbeitsscheiben vorgesehen, bei denen die Schleif korner 
kunstharzgebunden sind. Mit diesen Schleif scheiben lassen 
sich wesentlich langere Standzeiten erzielen als mit 
Scheiben nach dem Stand der Technik, bei denen die Schleif - 
kornung auf einen mit der Unterlage verklebten Papier- 
trager aufgebracht ist, 

Zur Verlangerung der Standzeit des Vorsatzteiles ist weiterhin 
vorgesehen, die Klettschicht an der Antriebsscheibe eih- 
stiickig anzuformen. Hierdurch wird vermieden, daB sich wie 
bei einer Antriebsscheibe nach dem Stand der Technik der 
Verbindungskleber zwischen Klettschicht und Antriebsscheibe 
durch Erwarmen bei hoher Belastung losen kann* 

Bei dem Vorsatzteil ist eine Welle vorgesehen, bei der 
zumindestens ein Teilstvick biegsam ist und die einen 
Anschlag am antriebsseitigen Ende des biegsamen Teilstiickes 
besitzt, mit einem Aufnahmeteil der Antriebsscheibe derart 
verbindbar, daB ihr biegsames Teilstvick auBerhalb des 
Auf nahmeteils liegt. Zur Umriistung auf einen starren Lauf 

BAD ORIGINAL 
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kann das biegsame Teilsttick der Welle durch eine auf- 
gesteckte Htilse, die zwischen Auf nahmeteil und Anschlag 
verklemmbar 1st, festgesetzt werden. 

Ein Ausfflhrungsbeispiel der Erfindung 1st in der Zeichnung 
dargestellt und wird im folgenden nSher beschrieben, 
Es zeigen: 

Figur 1 eine Ansicht des erfindung sgemK Ben Vorsatzteils , 
Figur 2 eine auseinandergezogene Darstellung des Vorsatz- 
teils der Figur 1 «, 

Das in Figur 1 gezeigte Vorsatzteil weist eine Antriebs- 
scheibe 1 mit einer Welle 2 und eine mit der Antriebsscheibe 
1 haftend verbundene Arbeitsscbeibe 3 auf, 

Auf der Unterseite der Antriebsscheibe 1 ist einsttickig 
eine Klettschicht 4 angeformt, deren Elemente hakenfor— 
mig, pilzkopf artig oder auch T— formig ausgebildet sein 
konnen. Mit der Klettschicht 4 ist die Arbeitsscbeibe 3 
iiber eine Gewebeschicht 5 # die zum Beispiel aus Velours 
bestehen kann, unter Bildung eines Klettverschlusses ver-. 
bunden. Das in den Figuren gezeigte Ausf tihrungsbeispiel 
des Vorsatzteils ist fur Schleif arbeiten geeignet* Dazu 
ist die Arbeitsscbeibe 3 zweiteilig aufgebaut und weist 
eine Bearbeitungsscheibe 6 und eine Schaumstof f scheibe 7 
auf. Die Verbindung zwischen Bearbeitungsscheibe 6 und 
Schaumstof f scheibe 7 erfolgt wiederura durch einen Klett- 
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verschluft. Die Bearbeitungsschei.be 6 ist dazu mit eineir 
Gewebeschicht 8 hinterlegt, wahrend auf die Schaumstoff- 
scheibe 7, die aus Hochdruck-PU-Schaum oder vergleichba- 
ren Materialien besteht, auf der zur Bearbeitungsscheibe 
gerichteten Scheibenf lache eine Klettschicht 15 aufgebracht 
ist. Die Schichten 5 und 15 auf den Scheibenf ISchen der 
Schaumstof f scheibe konnen aufgeklebt sein, da bei den-zum 
Planschleif en oder Polieren erf orderlichen, relatiy nie- 
drigen Drehzahlen die Festigkeit des Klebers durch Erhitzung 
nicht beeintrachtigt wird. Im Gegensatz dazu ist bei der Be- 
arbeitungsscheibe 6, die aus einem Kunstharzbett besteht, in 
das Schleif korner eingesetzt sind, die Gewebeschicht 8 ohne 
Kleber mit dem Kunstharzbett verbunden. 

Antriebsseitig weist die Antriebsscheibe 1 ein Auf nahmeteil 

9 auf,. in das die Welle 2 mit einem ein Schraubgewinde 10 
aufweisenden Ende eingeschraubt ist. Zwischen Schraubgewinde 

10 und einem Anschlag 11 , dessen Querschnittsf ISche zur Er- 
leichterung der Montage der Welle 2 als Sechskant ausgebil- 
det ist r besitzt die Welle 2 ein biegsames Teilstiick 12. 
Der Anschlag 11 geht zur Antriebsseite in einen Schaftteil 
13 iiber, das zum Beispiel in ein Bohrmaschinenf utter ein- 
setzbar ist. 

Bei eingeschraubter Welle 2 liegt das biegsame Teilstiick 12 
aufcerhalb des Auf nahmeteils 9. Das biegsaroe Teilstiick 12 
kann fur einen starren Lauf der Welle durch eirie Zylinder- 
hulse 14 festgesetzt werdt- die das biegsame Teilstiick 12 
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iibergreift und zwischen Auf nahmeteil 9 und Anschlag 11 
festgeklemmt ist. Die Lage der Zylinderhtilse 14 1st in 
Figur 1 gestrichelt angedeutet. Bei Bedarf kann die Zy- 
linderhtilse 14 durch Abschrauben der Welle 2 entfernt 
verden. 

Das Vorsatzteil ermoglicht in der in Figur 1 gezeigten 
Ausbildung mit biegsamer Welle und Schaumstof f zwischen- 
schicht exakt.es Schleifen auf ebenen Flachen. Fiir Fein- 
schleif arbeiten kann die Bearbeitungsscheibe 6 des Vor- 
satzteils bei Entfernung der Schaumstof f scheibe 7 direkt 
vor die Arbeitsscheibe 1 gesetzt werden, wobei die beiden 
Scheiben durch KlettverschluS aneinander haften. Aufgrund 
der biegsamen Welle ist ein prazises Schleif en moglich. 
Die Bearbeitungssclieibe 6 kann auch aus einem Poliertuch 
Oder Poliervlies bestehen # so dafc mit dem Vorsatzteil 
sMmtliche Polierarbeiten durchf iihrbar sind." 

Durch Arretierung der Welle 2 iiber die Zylinderhttlse 14 

konnen ferner Schleif arbeiten durchgefuhrt werden, die 

einen Gleichlauf der Antriebsscheibe erfordern. Die Ver- 

bindung liber den KlettverschluB zwischen Antriebsscheibe 

und Bearbeitungsscheibe ist so stabil, dafc auch gewebe- 

hinterlegte Schleif scheiben als Bearbeitungs- 

scheiben eingesetzt werden konnen . Antriebsscheibe mit 

Schleif scheibe sind dann in Werkmaschinen, z.B. Winkel- 
schleifer mit pass^ndein Anschlufcgewinde, einsetzbar. 
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Ersichtlicherweise ist das erfindungsgemaBe Vorsatzteil 
fiir vielfaltige Schleif-.und Poller arbeiten ge- 

eignet und stellt daher eine ideale Losung der anstehen- 
den Probleme dar. 
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Patentanspruche : 



1. Insbesondere fxir Schleif- und"Polierarbeiten 

einsetzbares Vorsatzteil bei Werkmaschinen, mit einer 
Antriebsscheibe, die auf einer Seite eine Klettschicht 
und auf der anderen Seite eine auf einen starren Lauf 
umriistbare biegsame Welle aufweist, und einer Arbeits- 
scheibe, die werkstuckseitig mit einer Bearbeitungs- 
scheibe und antriebsseitig mit einem mit der Klettschicht 
der Antriebsscheibe unter Bildung eines Klettverschliisses 
verbindbaren Gewebe versehen ist, dadurch gekennzeichnet , 
daft die Arbeitsscheibe (3) zweiteilig aufgebaut ist und 
aus einer gewebehinterlegten Bearbeitungsscheibe (6) und 
einer Schaumstof f scheibe (7), deren Scheibenf lachen je- 
weils mit einer Klett- und einer Gewebeschicht (15 , 5) 
versehen sind, besteht. 

2. Insbesondere fiir Schleif- und Polier.arbeiten ein- 

setzbares Vorsatzteil bei Werkmaschinen, mit. einer Antriebs- 
scheibe , die auf einer Seite eine Klettschicht und auf der 
anderen Seite eine auf einen starren Lauf umriistbare bieg- 
same Welle aufweist, und einer Arbeitsscheibe, die werk- 
stuckseitig mit einer Bearbeitungsscheibe und antriebs- 
seitig mit einem mit der Klettschicht der Antriebsscheibe 
unter Bildung eines Klettverschlusses verbindbaren Gewebe 
versehen ist, dadurch gekennzeichnet, daft bei Arbeiten mit 
starrer Welle die Arbeitsscheibe aus der gewebehinterleg- 
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ten Bearbeitungsscheibe (6) besteht, 

. Vorsatzteil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Bearbeitungsscheibe (6) aus kunstharzgebun- 
denen Schleif kornern aufgebaut ist. 



. Vorsatzteil nach den Ansprlichen 1 bis 3, dadurch gekenn— 
zeichnet, daB die Bearbeitungsscheibe (6) aus einera Po- 
liertuch oder Poliervlies besteht. 

• Vorsatzteil nach den Ansprlichen 1 oder 2, gekenn zeichnet , 
durch eine an die Antriebsscheibe (1) einsttickig angeform- 
te Klettschicht (4) . 

>. Vorsatzteil mit einer Welle, bei der zumindest ein Teil- 
stuck biegsam ist # und einem Anschlag am antriebsseitigen 
Ende des biegsamen Teilstiickes, nach den Ansprlichen 1 oder 
2, dadurch gekennzeichnet, daft die Antriebsscheibe (1) ein 
Aufnahmeteil (9) aufweist, mit dem die Welle (2) derart 
verbindbar ist, daB ihr biegsames Teilsttick (12) auBer- 
halb des Auf nahmeteils (9) liegt. 

7 . Vorsatzteil nach den Ansprlichen 1, 2 und 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das biegsame Teilstiick (12) der Welle 
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durch eine aufgesteckte Hiilse, (14) , die zwischen Auf- 
nahmeteil (9) und Anschlag (11) verklemmbar 1st, fest- 
setzbar ist. 
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to each other by interlocking of fine hook-pile fibres 
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INTERLOCKING FINE HOOK PILE FIBRE 
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Abstract (Basic) : EP 112405 

The wheel is mounted on a shaft (10) by interposition of a rigid 
disc (1). The latter has a face (4), away from the shaft, covered with 
fine hook-pile fibres. A second disc (7), made of plastics foam, has 
both sides covered with similar fine hook-pile fibres. 

A third disc (6) has one face made of woven material for 
polishing, while the other face (8) is covered with a hook-pile layer. 
The discs are pressed together and are held in position by the 
interlocking of the hook-pile layers on their abutting faces. @(13pp 
Dwg.No. 2/2) @ 
Abstract (EP) : 8736 EP 112405 

An attachment member for machine tools, for use in grinding and 
polishing operations, comprising a driving disc (1) including an 
integrally formed hook- type stick-on layer (4) on the driving side, and 
including on the driven side thereof, a hub having formed therein a 
receptor portion (9) for connecting thereto a flexible shaft (2) 
adapted to be converted for inflexible operation; and a machining disc 
(3) including on its workpiece side a working surface (6) coated with 
abrasive or polishing agent, and including on its drive side a fabric 
layer (8) adaptec to be connected with the hook-type stick-on layer (4) 
of the driving disc (1) to form hook-type stick-on composite joint, 
characterised in that the machining disc (3) is formed with a two-piece 
structure and comprises a fabric -backed machining disc having the 
working surface (6) thereon, and a buffer disc (7) of a deformable 
material, such as foam material, with the disc surfaces each being 
formed with a hook-type stick-on layer or a fabric layer (15,5), 
respectively. @ (6pp) @ 
Derwent Class: P61; 
Int Pat Class: B24D-009/08 



